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職能單元代碼 MPM3R2870v2 

職能單元名稱 CNC車床基本操作 

職類別 製造／生產管理 

職能單元級別 4 

工作任務與行為指標 

一、 工件夾持固定方式與精度校正 

1. 使用車床夾頭或其他夾、治具夾持工件，設定

工件原點，並檢測夾持力。 

2. 使用量錶及其他量具，校正同心度、偏心量及

其他部位夾持精度。 

二、 程式編輯及傳輸 

1. 以人工或電腦傳輸、搜尋、刪除及編修程式

等。 

三、 工具機面板操作 

1. 清楚使用面板各功能鍵操作及控制。 

工作產出 無 

職能內涵 

(K=knowledge知識) 

• 計算機概論 

• 職業安全衛生相關規範 

• 精密量測概論 

• 車床工作法 

職能內涵 

(S=skills技能) 

• 夾(治)具使用能力 

• CNC車床操作能力 

• 使用不同量具進行量測能力 

說明與補充事項 

• 各功能鍵操作控制：如起動、停止、程式空跑、路

徑模擬、程式單節控制操作、過行程復歸、警報解

除、機台手動操作等。 

 


