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職能單元代碼 MPM4R0567v2 

職能單元名稱 訂製鞋鞋面製作 

領域類別 製造/生產管理 

職能單元級別 4 

工作任務與行為

指標 

一、確認訂製鞋之要求 

1. 審核及確認客戶的要求及設計規格 

2. 判定製程所需的材料、確認有此材料或從適合的

供應商訂購特殊或一次性材料 

3. 審核樣版以確保遵循設計規範 

4. 與樣版師共同釐清設計特徵，如果有需要可一併

判定製程的技術面 

二、準備鞋楦頭 

1. 檢視各項量測以確認已經取得全部所需的資訊 

2. 遵照設計選擇合適的技術來製作或調整鞋楦頭 

3. 選擇一個腳型及尺寸大小、符合要求的既有或已

量產使用的合適鞋楦頭 

4. 利用選定材料來建構一個原版的鞋楦頭，並以此

來製作一個所希望的形狀及尺寸的鞋楦頭 

5. 依照原版鞋楦頭加上墊厚(增加)物使其塑形吻合

設計規格的形狀 

6. 依需要而修調墊厚(增加)物以確定訂製鞋的合腳

性及功能 

7. 依照設計要求及既有製造標準，必要時檢視及微

調任何墊厚物及鞋楦頭 

8. 檢查鞋楦頭是否有建構錯誤及確保鞋楦頭有遵守

設計規格 

三、前置準備及製作零件 

1. 根據職業安全衛生守則來架設工作臺、工具及設

備 

2. 取得各細部分片材料，並為單次及多次剪裁正確

擺放材料 

3. 根據樣版規格來剪裁一片片材料 

4. 一片片剪裁完成的材料，依據工作單及工廠規格

加以標示正確的尺寸、記號、數量與蓋章 
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5. 根據工作場所要求及合適方式及設備，來前置準

備各細部分片材料(例如削皮) 

四、剪裁或裁斷皮革 

1. 架設與準備工作檯工具及設備 

2. 正確的評估、測量、標記及擺設皮革以便裁剪 

3. 使用裁切刀(斬刀)來達成最佳的材料利用率 

4. 根據企業品質標準及考量皮料傷疤、配雙來手動

或機械剪裁各細部分片 

5. 根據合適的皮性餘裕以手動或機械而最佳化配雙

裁切各細部分片 

6. 依樣版及設計要求來檢查工作 

五、準備及製作鞋面 

1. 檢查各鞋面分片並將其正確的疊放 

2. 設置並調整針車機與選擇針線 

3. 根據規格測試針車及設定並測試線跡(針距)長

度、縫線張力 

4. 交互使用手動或電動來車縫鞋面 

5. 以針車完成車縫，並將線頭修掉來達到預定的結

果 

6. 依照樣版及設計要求檢查鞋面 

六、執行最後品質檢查作業 

1. 檢查最終產品以確保達成工作場所品質要求 

2. 依照工作程序處理產品錯誤 

3. 根據工作場所程序捆裝、堆疊、儲存或運送鞋面

及零件 

4. 記錄處理程序與錯誤 

職能內涵 

(K=knowledge

知識) 

• 腳部及腳踝的構造 

• 楦頭的特性 

• 楦頭製作方法及材料 

• 鞋類建造方式 

• 一般常用的皮革、布料及其他在鞋類製程所需之材料

的特性 

• 剪裁及機械處理皮革的作業程序 

• 品質標準及皮革處理程序 
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• 皮革材質瑕疵包括血管紋、生長紋、記號及疤痕 

• 相關工作場所活動的安全和環境面向 

• 工作場所工序 

• 呈報流程 

• 職業安全衛生實務規範，包括危害辨識和控制措施 

• 記錄和呈報之實務規範 

職能內涵 

(S=skills技能) 

• 根據既有母楦製作新楦頭 

• 形塑與調整新楦頭來符合規格標準 

• 操作不同鞋類製作機械及流程 

• 在皮革產品製作產業工作時，應用全部相關的安全工

作守則 

• 與顧客、個人、工作小組及管理者有效的溝通 

• 準備並將報告與資訊呈現在合適的格式 

• 閱讀、解釋並遵守工作規格、標準作業程序和工作指

示，及其他參考材料的資訊 

• 製作精確的紀錄 

• 在工作場域溝通 

• 將作業進行排序 

• 符合規格 

• 釐清並檢查任務相關的資訊 

• 依職業安全衛生實務規範執行工作 

說明與補充事項 無 

 


