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職能單元代碼 MPM3R1849 

職能單元名稱 製造塑膠業材料 

領域類別 製造/生產管理 

職能單元級別 3 

工作任務與行為指標 

⼀、檢查工作需求 

1. 從生產計畫或需求中確認工作需求 

2. 檢查產品、原料及設備以符合工作需求 

3. 理解計畫、模式、設計或規格書 

4. 辨識可能與⼀般作法不⼀致的需求 

5. 向適當⼈員詢問問題以確認非⼀般性的作業 

6. 確保事務管理符合需求 

7. 確認與工作相關的危險並採取適當行動 

8. 按要求完成工作日誌及記錄 

二、按要求執行啟動前檢查 

1. 設定完備生產用的工具、治具、夾具及設備 

2. 確認需要的原料、模式及消耗品 

3. 確保安全設備可以使用而且適合使用 

4. 按要求確認不合格之處並作報告 

三、將材料塑造成形 

1. 在成型前依序準備好材料 

2. 根據程序，使用必要的設備或接合方式將材料塑造成形 

3. 依規格要求進行產品的量測與檢查，且依要求作調整 

4. 按要求對接合與製造的產品進行修整與修飾 

四、根據執行程序回覆例行性問題 

1. 辨識操縱過程中已知發生的錯誤 

2. 確認常見錯誤發生的原因並採取行動 

3. 按要求紀錄問題 

4. 確認非例行性的流程及品質問題，並採取適當行動 

職能內涵 

(K=knowledg 知識) 

⼀、製造材料及足夠持續維持高品質產品的主要組件之知識及技

能包括： 

1. 生產工作流程順序及材料需求 

2. 辨識不同的材料類型以及這些材料結合時的行為表現 

3. 確認不同的成形及接合設備及材料的適用性 

4. 準確監控設備操作及產品品質 
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5. 與產品品質相關的原料差異與外部變數及潛在的影響 

6. 廢棄物管理及了解在任何可能的情況下再度使用不合格

產品的重要性 

二、找出可能影響與產品品質有關的製造產出與補救方法的因素

亦包括以下能力： 

1. 規劃自己的工作，包括預測結果並確認改善與否 

2. 確認何時操作者能夠修正錯誤、何時需要協助、誰是適

當的協助來源 

3. 確認並描述與自己及他⼈直接相關的材料程序 

職能內涵 

(S=skills 技能) 

⼀、操作設備與元件 

二、工作流程與材料需求 

三、查看程序控制面板的時機，以及發現讀數與工作指示不符時

的通報作業 

四、經核准的危害控制與安全程序，以及處理材料及操作設備時

如何使用個⼈防護設備 

五、設備操作與清潔；就產品品質而論，原物料和設備操作上稍

有變動時可能產生的影響 

六、廢棄物管理，以及盡可能再利用不合格產品的重要性 

七、選擇並使用正確的設備、材料、工法和程序 

八、監看設備的運作情形和產品品質 

評量設計參考 

⼀、評量之關鍵面向/能力證明之證據 

1. 蒐集足夠資料以滿足目標需求 

2. 相關產業領域之知識 

二、評量所需情境與特定資源 

1. 與他⼈互動，進行開發過程的合作性質 

2. 取得所需資源 

3. 適當情境與模擬環境 

三、評量方法 

1. 運用必要的技能及知識於製造程序中 

2. 運用被認可的程序 

3. 在⼀個能符合操作示範及緊急操作停⽌處理合加工程序 

4. 以能力證明來回應問題的情境 

5. 使用適當的模擬方式及/或各種案例研究/模擬情境 

6. 經由上述這些技能的組合 
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說明與補充事項 

1. 工具和設備 

� 這項職能包括使用如下列等設備及工具： 

� 電鋸、鋼絲鋸、熱切割裝置 

� 鑽鑿、鉚接、螺栓連接、縫綴 

� 按要求使用手工具 

� 相關個⼈保護設備 

2. 危險 

� 常見的危險包括： 

� 空氣中及經過處理的纖維 

� 銳邊、切屑、碎屑 

� ⼈工操作 

� 割傷危險 

� 電動工具、導線及電源供應 

� 固定及移動的機械、零件及組件 

3. 問題 

� 常見的流程及產品問題可能包括： 

� 模式不正確 

� 標記錯誤 

� 磨耗和毀損 

� 停電或失去動力 

� 控制器順序、計時器的問題 

� 順序問題 

 


